
2022年无锡市陶瓷卫生洁具产品质量监督
抽查实施细则
1.范围

本细则适用于无锡市市场监督管理局组织的陶瓷卫生洁具产品质量监督抽查检验。本细则规定了此产品的抽样方法、检验依据、检验项目、检验方法、判定原则、异议处理及复检。
2.抽样方法

在实体店抽样时，待销产品数量满足抽样需要即可，随机抽取有产品质量检验合格证明或者以其他形式表明合格的、近期内生产的产品。

坐便器若在2018年8月1日前生产或无法识别产品的生产日期，则备注本次抽查按照3级水效等级判定。2018年8月1日后生产或无法识别生产日期的无水效标识的产品在实验完成后，按照三无产品处理，进行违法线索移交。

蹲便器需配有相匹配的供水箱或冲洗阀（经销商在抽样单上签字确认后即视为成套销售的产品）；不带整体存水弯的蹲便器需配有相匹配的存水弯。

3.检验依据

表1坐便器产品检验项目表

	序号
	检验项目
	检验依据
	检验检测方法
	主要关键检测设备/台套数
	检验过程是否需要电子或影像记录

	1
	便器用水量
	GB/T 6952-2015
	GB/T 6952-2015
	卫生陶瓷冲洗功能试验机/1台
	否

	2
	水封深度
	GB/T 6952-2015
	GB/T 6952-2015
	水封尺/1套
	否

	3
	坐便器水封表面尺寸
	GB/T 6952-2015
	GB/T 6952-2015
	数显卡尺/1套
	否

	4
	存水弯最小通径
	GB/T 6952-2015
	GB/T 6952-2015
	卫生陶瓷冲洗功能试验机/1台
	否

	5
	洗净功能
	GB/T 6952-2015
	GB/T 6952-2015
	卫生陶瓷冲洗功能试验机/1台
	是

	6
	排放功能
	GB/T 6952-2015
	GB/T 6952-2015
	卫生陶瓷冲洗功能试验机/1台
	否

	7
	排水管道输送特性
	GB/T 6952-2015
	GB/T 6952-2015
	卫生陶瓷冲洗功能试验机/1台
	否

	8
	水封回复功能
	GB/T 6952-2015
	GB/T 6952-2015
	水封尺/1套
	否

	9
	污水置换功能
	GB/T 6952-2015
	GB/T 6952-2015
	卫生陶瓷冲洗功能试验机/1台
	否

	10
	卫生纸试验
	GB/T 6952-2015
	GB/T 6952-2015
	卫生陶瓷冲洗功能试验机/1台
	否

	11
	坐便器水效等级
	GB 25502-2017
	GB/T 6952-2015
	卫生陶瓷冲洗功能试验机/1台
	否

	洗净功能在不合格的情况下提供电子或影像记录。


注：若该产品在2018年8月1日前生产或无法识别产品的生产日期，则备注本次抽查按照3级水效等级判定。2018年8月1日后生产或无法识别生产日期的无水效标识的产品在实验完成后，按照三无产品处理，进行违法线索移交。

表2蹲便器产品检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	检验检测方法
	主要关键检测设备/台套数
	检验过程是否需要电子或影像记录

	
	
	
	
	
	

	1
	便器用水量
	GB/T 6952-2015
	GB/T 6952-2015
	卫生陶瓷冲洗功能试验机/1台
	否


	2
	水封深度
	GB/T 6952-2015
	GB/T 6952-2015
	水封尺/1套
	否

	3
	存水弯最小通径
	GB/T 6952-2015
	GB/T 6952-2015
	卫生陶瓷冲洗功能试验机/1台
	否

	4
	洗净功能
	GB/T 6952-2015
	GB/T 6952-2015
	卫生陶瓷冲洗功能试验机/1台
	是

	5
	排放功能
	GB/T 6952-2015
	GB/T 6952-2015
	卫生陶瓷冲洗功能试验机/1台
	否

	6
	防溅污性
	GB/T 6952-2015
	GB/T 6952-2015
	卫生陶瓷冲洗功能试验机/1台
	否

	7
	污水置换功能
	GB/T 6952-2015
	GB/T 6952-2015
	卫生陶瓷冲洗功能试验机/1台
	否

	洗净功能在不合格的情况下提供电子或影像记录。


注：蹲便器需配有相匹配的供水箱或冲洗阀（经销商在抽样单上签字确认后即视为成套销售的产品；）；不带整体存水弯的蹲便器需配有相匹配的存水弯。

表3卫生洁具软管产品检验项目

	序号
	检验项目
	检验依据
	检验检测方法
	主要关键检测设备/台套数
	检验过程是否需要电子或影像记录

	1
	尺寸
	GB/T 23448-2019
	GB/T 23448-2019
	钢卷尺/1把
	否

	2
	螺纹连接
	GB/T 23448-2019
	GB/T 23448-2019
	螺纹塞规、螺纹环规/1套
	否

	3
	密封性
	GB/T 23448-2019
	GB/T 23448-2019
	水嘴强度流量灵敏度试验机/1台
	否

	4
	耐压性
	GB/T 23448-2019
	GB/T 23448-2019
	水嘴强度流量灵敏度试验机/1台
	否

	5
	流量
	GB/T 23448-2019
	GB/T 23448-2019
	水嘴强度流量灵敏度试验机/1台
	否


注：产品应明示标称尺寸；非标螺纹或特殊专用的软管不适用。

表4陶瓷片密封水嘴产品检验项目表

	序号
	检验项目
	检验依据
	检验检测方法
	主要关键检测设备/台套数
	检验过程是否需要电子或影像记录

	1
	螺纹
	GB 18145-2014
	GB 18145-2014
	螺纹塞规、螺纹环规/1套
	否

	2
	冷热水标志
	GB 18145-2014
	GB 18145-2014
	目测/——
	否

	3
	抗水压机械性能
	GB 18145-2014
	GB 18145-2014
	水嘴强度流量灵敏度试验机/1台
	否

	4
	密封性能
	GB 18145-2014
	GB 18145-2014
	水嘴综合试验机/1台、水嘴强度流量灵敏度试验机/1台
	否

	5
	流量
	GB 18145-2014
	GB 18145-2014
	水嘴综合试验机/1台、水嘴强度流量灵敏度试验机/1台
	否

	6
	表面耐腐蚀性能
	GB 18145-2014
	GB 18145-2014
	盐雾腐蚀试验箱/3台
	是

	7
	水嘴用水效率等级
	GB 25501-2010 

GB 25501-2019
	GB 25501
	水嘴综合试验机/1台、水嘴强度流量灵敏度试验机/1台
	否

	8
	流量均匀性
	GB 25501-2010 

GB 25501-2019
	GB 25501
	水嘴综合试验机/1 台、水嘴强度流量灵敏度试验机/1 台
	否

	表面耐腐蚀性能在不合格的情况下提供电子或影像记录。


注：若该产品在2021年1月1日前生产，则本次抽查按照GB 25501-2010进行判定；对于未标注水效等级的产品，按照水效3级判定。

表5非接触式水嘴产品检验项目表

	序号
	检验项目
	检验依据
	检验检测方法
	主要关键检测设备/台套数
	检验过程是否需要电子或影像记录

	1
	外观与装配
	CJ/T 194-2014
	CJ/T 194-2014
	盐雾腐蚀试验箱/1台
	否

	2
	抗安装负载
	CJ/T 194-2014
	CJ/T 194-2014
	扭矩扳手/1套
	否

	3
	强度性能
	CJ/T 194-2014
	CJ/T 194-2014
	水嘴强度流量灵敏度试验机/1 台
	否

	4
	密封性能
	CJ/T 194-2014
	CJ/T 194-2014
	水嘴强度流量灵敏度试验机/1 台
	否

	5
	水流量
	CJ/T 194-2014
	CJ/T 194-2014
	水嘴强度流量灵敏度试验机/1 台
	否


4.判定规则

4.1依据标准

GB/T 6952-2015《卫生陶瓷》；

GB 25502-2017《坐便器水效限定值及水效等级》。

GB/T 23448-2019《卫生洁具 软管》。

GB 18145-2014《陶瓷片密封水嘴》。

CJ/T 194-2014《非接触式给水器具》。

产品明示质量承诺相关的法律法规、部门规章和规范经备案现行有效的企业标准及产品明示质量要求。

4.2判定原则

单项判定：任一个检验项目初检样品不合格时，进行复验，以复验结果作为判定结果。

若被检产品明示的质量要求高于本规范中检验项目依据的标准要求时，应按被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求低于本规范中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定，同时向任务下达部门汇报。若被检产品明示的质量要求低于或包含规范中检验项目依据的推荐性标准要求时，应以被检产品明示的质量要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本规范中检验项目依据的强制性标准要求时，应按照强制性标准要求判定。

若被检产品明示的质量要求缺少本规范中检验项目依据的推荐性标准要求时，该项目不参与判定，但应在检验报告备注中进行说明。

检验项目严格按照标准中规定检验方法，若标准中具有不同的检验方法，应优先采用仲裁法。

经检验，检验项目全部合格，判定为被抽查产品合格；检验项目出现不合格时，应依据标准判定规则判定为被抽查产品不合格，临界值时需同时提供测量不确定度分析报告。

按照《江苏省省级产品质量监督抽查工作规范》附件12.2中要求的产品质量监督抽查检验检测报告结论用语。

在生产企业抽样的检验检测报告结论用语为“经抽样检验，所检项目/XX 项目符合/不符合XX标准、XX标准，检验结论为合格/不合格。”

在实体店和电商平台抽样的检验检测报告结论用语为“经检验，所检项目/XX项目符合/不符合XX标准、XX标准，检验结论为合格/不合格。”

5.异议处理

对不合格产品的异议处理，按以下方式进行：

a）核查不合格项目相关证据，能够以记录（纸质、电子或影像记录）或与不合格项目相关联的其它质量数据等证明原结论；

b）对复检并具备检验条件的，按照监督抽查方案对检验样品或者备份样品进行复检并出具报告；

c）不予复检的情况：

（1）超过法定期限提出复检申请的；

（2）本次检测相关产品标准及有关规定中未有不予复检的项目。

d）对样品信息有异议的，核查样品确认情况和生产企业提交证明材料，提出处理建议。
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